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�������	
 Verhältnis der mittels BET-Methode bestimmten  
Fläche zur geometrischen Fläche 

������	
 Verhältnis der elektrochemisch aktiven Fläche zur  
 geometrischen Fläche

�  Durchtrittsfaktor 


  freier Parameter�

�  Konstriktivität ( � � 10;/ 2
maxmin ��� �� rr ) 

�  freier Parameter 

 [ ]  Kapazität 

[ ] Gesamtkapazität eines Systems 

[ �	 ]  Doppelschichtkapazität 

[ �	 ]  Kapazität einer Deckschicht 

[ �	 ]  Stoffmengenkonzentration oxidierender bzw.  
 reduzierender Spezies 

 [ �	 ]  Stoffmengenkonzentration einer Spezies 

[ �	 ]  Verlustkapazität 

 [ �	 ]  Diffusionskoeffizient 

[ �	 ]  effektiver Diffusionskoeffizient einer Spezies 
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   [ �	 ]  Diffusionskoeffizient oxidierender, reduzierender 
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  [ �	 ]  Diffusionskoeffizient von Spezies durch korrodierten 
     Zn- bzw. ZnAl15-Spritzüberzug 

   [m]  Schichtdicke 

   [m]  Dicke einer Doppelschicht  

   [m]  Dicke einer Deckschicht 

   [m ]  Dicke der Nernst`schen Diffusionsschicht 

     eulersche Zahl 


    [%]  Gesamte Porosität )10;/( ��� 

 KörperPore VV  


    [ 	
	

]  absolute Dielektrizitätskonstante 

r
      relative Dielektrizitätskonstante 

�    [ sPa 	 ]  Dynamische Viskosität 

   [ 	 ]  Faraday-Konstante 

�    [ 
 ]  Phasenwinkel, -differenz 

� ,�    [ 
 ]  Phasenwinkel der Spannung bzw. des Stroms 

�    [ �	 ]  Leitfähigkeit 

lh    [ ]  Flüssigkeitshöhe 

�    [ ]  Strom 

�
�    [ ]  Summenstrom 

�����   [ ]  sinusförmiger Wechselstrom 

���   [ ]  Amplitude des Wechselstroms 

     imaginäre Einheit, komplexe Zahl 

   [ �	 ]  Austauschstromdichte 

   [ �	 ]  Korrosionsstromdichte 

  [ �	 ]  Korrosionsstromdichte der Zinkreferenzprobe 

�  [ �	 ]  Korrosionsstromdichte des Zn-, ZnAl15-Spritzüberzugs 
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] Teilchenfluss einer Spezies 

[ � ] Geschwindigkeitskonstante der Nernst-Impedanz 

�   [ 2m ]  Permeabilität 

 [m ]  Diffusionslänge diffundierender Spezies 

[m]  geodätische Porenlänge 

[m] Abstand der Haber-Luggin-Kapillare zur Elektrode 

[m]  Porenlänge 

  [ �	 ]  molare Masse 

�  [ � ]  Kreisfrequenz 

p  [Pa]  Druck 

lp [Pa] hydrostatischer Druck einer Flüssigkeit 

gp [Pa]  Gasdruck 

�� �� �   [ �	 ]  Druckgradient entlang betrachteter Schichtdicke 

 [ 	
	 	

] Allgemeine Gaskonstante 

� [� ]  Ohmscher Widerstand 

[�	 ]  Durchtrittswiderstand 

[�	 ] Widerstand einer Deckschicht 

[�	 ]  Elektrolytwiderstand 

[� ] unterschiedliche Widerstände eines Systems 

[�	 ]  Polarisationswiderstand 

, [�	 ]  Polarisationswiderstand einer Anode bzw. Kathode 

r  [m]  Porenradius 

hr  [m]  Hydraulischer Porenradius )/( Vh Sr 
�

minr , maxr [m] kleinster, größter Porenradius einer Pore 
 Flüssigkeit 

s  Formfaktor 

aS [μm]  arithmetische Flächenrauheit 

drS  Profil-Flächen-Verhältnis 
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VS    [ �	 ]  spezifische Porenfläche (Porenoberfläche bezogen  
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�    [ �	 ]  Oberflächenspannung bzw. Oberflächenenergie 
pd ,�    [ �	 ]  disperser, polarer Anteil der Oberflächenspannung 

SL ,�    [ �	 ]  Oberflächenspannung von Flüssigkeit, Festkörper 

SL�    [ �	 ]  Grenzflächenenergie zwischen Festkörper und  

   [ ]  Zeit, Dauer 

   [ 
 ]  Temperatur 

�    [ 
 ]  Tortuosität � � ��
����

 �� � �  

.geod�      geodätische Tortuosität 



� � ��
!���

 �� � �  

��    [ ]  Zeitkonstante "� # $% # &'( 

�    [ 
 ]  Benetzungswinkel 

   [ ]  Spannung, Potential 

   [ ]  Standardpotential 

   [ ]  Korrosionspotential einer  Anode bzw. Kathode 

  [ ]  Ruhepotential einer Anode bzw. Kathode 

   [ ]  Freies Korrosionspotential, Ruhepotential 

�
�    [ ]  sinusförmige Wechselspannung 

�    [ ]  Amplitude der Wechselspannung 

)      Verlustfaktor 

V�    [ �	 ]  Volumenstrom 

KörperV    [ 3m ]  Gesamtvolumen des geometrischen Körpers  

PoreV    [ 3m ]  Gesamtvolumen der Poren 

   [ ��	 ]  Warburg-Parameter 

*   [m ]  Dicke 

     Anzahl an einer Reaktion beteiligter Elektronen 

�    [�	 ]  Impedanz, Wechselstromwiderstand 

   [�	 ]  Impedanzbetrag 
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 Exponent der Porosität 

� Exponent der Konstriktivität 

+ Exponent der Tortuosität 
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2D zweidimensional 

3D dreidimensional 
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