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Formelzeichen

Zeichen Einheit Grofe

gy, kg/s Trockenmassedurchsatz

m, m,, kg/s Mittlerer Halmgutstrom

A m? Presskolbenflache

Ay - Parameter in Glg. 4.6

a,b - Zahl der eingesetzten Personen der jeweiligen Kategorie

bp: m Presskammerbreite

C bar(m?/t)" Stoffwert fiir das Skalweitsche Potenzgesetz

dp, m Presskammerdurchmesser

E N/mm? Elastizitdtsmodul

Emax(Ap) - Expansionsfunktion

F N Sondeneindringwiderstand

FocFoy N Horizontale und vertikale Kraftkomponente im Drehpunkt der
Heckklappe

FG Ballen N Resultierende Gewichtskraft des Ballens auf die Heckklappe

Fes N Resultierende Gesamtkraft an den Heckklappenverschlissen

FHK links N Kraft im linken Heckklappenverschluss

FrK rechts N Kraft im rechten Heckklappenverschluss

f; m Hebelarm der rollenden Reibung

Fx N Kraft am Presskolben

Fx N Zugkraft in der Stabkette

Fn N Normalkraft

F, N Radialkraft am Ballen

Fr N Reibkraft

Frsu N Radialdruckkraft des Stabes I auf der Heckklappe

Freibi N Reibkraft des Lagers des Stabes i an der Fithrungsschiene

Freibri N Reibkraft des Lagers des Stabes i auf die Riicklaufschiene

Fresi N Resultierende Kraft im Punkt i

Fi N Radialkraft im Punkt i



Fg N Seitenwandreibkraft

Fy N Tangentialkraft im Punkt i

Fy N Kraft in den Heckklappenverschliissen

Gy N Gewicht einer Druckplatte

1 - Intensitdt der mechanischen Autbereitung
Kan € Anschaffungspreis

K container € Transportkosten fiir einen Container

Kum €/a Maschinenkosten pro Jahr

Kp € Personalkosten

Kp Fahrer €/h Lohnkosten fiir einen Fahrer

Kp pitfskratt €/h Lohnkosten fiir einen Hilfsarbeiter

K € Transportkosten

L m Hécksellange

1 m Hebelarm der Reibkraft an der Seitenwand
1y m Presskanallange

Iy m Lange des Verdichtungsraumes vor der Verdichtung
m - Stoftwert fur das Skalweitsche Potenzgesetz
M Nm Drehmoment an Umlenkrolle 1

M, kg Eingefiillte Halmgutmasse

Man Nm Gesamtantriecbsmoment

mg kg Ballenmasse

Mges.m Nm Mittleres Gesamtdrehmoment

Mg Nm Reibmoment an der Presskammerseitenwand
MReib.st Nm Drehmoment aus Lagerreibung

Mg Nm Reibmoment an der Seitenwand

Mmo kg Halmguttrockenmasse im Pressraum

Mw Nm Ballendrehwiderstandsmoment durch Walken
N(t) - Nachverdichtungsfunktion

N s Antriebsdrehzahl

N Anzahl - Gesamtanzahl der zu entsorgenden Container
Og - Ballenmittelpunkt

p MPa Verdichtungsdruck
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Expansionsdruck
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Maximaler Presskolbendruck

Radialdruck an der Ballenoberflache

Seitenwanddruck

Relaxationsdruck (t = 0s)

Reibkraft

Relaxationsfunktion
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Rohfasergehalt des Gutes

Hebelarm  des  Angriffspunktes der  resultierenden
Gewichtskraft des Ballens im Punkt G

Hebelarm der resultierenden Stabkettenzugkraft aus den
Zugkraften Fy , und Fy,

Presskammerradius
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